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[Einf @i hrung Industrie 4.0 (Intelligente Produktion)
[Erklarung der Bergriffe: 1. - 4. Industrielle Revolution, Digitalisierung, Vernetzung,
technische Assistenzsysteme, cyberphysikalische System (CPS).
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Ubungsstunde
Vorbereitung des Tests mit weiteren Ubungen, Besuch des PLC-Labors und Erklirung

an realen SPS—Systemen.
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Schrittketten

Arbeitsweise einer Schrittkette, Design einer Schrittkette am Beispiel einer

Mischanlage, Ubungen
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